Zavod za polimerno 1nzenjerstvo 1 organsku kemijsku tehnologiju
(Savska cesta 41)

Kolegij:
Sustavi upravljanja okolisem

Asistentica: Stefani Tonkovic, mag. ing. oecoing.
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NORMA ISO 14001:2015

« STO JE?

Medunarodno priznata norma primjenjiva na
niz poslovnih sektora i aktivnosti.

« ZASTOISO 14001?

Pitanje statusa organizacije 1 dokaz da
organizacija brine o okoliSu 1 to u skladu sa
svim zakonskim zahtjevima.

 KAKO USPOSTAVITI NORMU 14001?

Nakon 1identifikacije aspekata okoliSa 1
odredivanja koji su aspekti znaCani za
odredenu organizaciju provode se aktivnosti
kojima se smanjuje njihov utjecaj na okolis.
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STRUKTURA NORME ISO 14001:2012
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. Opseg

. Upucivanje na druge norme
. Poymovi 1 definicije

. Kontekst organizacije

. Vodenje

Planiranje sustava upravljanja okoliSem

. Podrska
. Operativne aktivnosti (provedba)

Procjena 1zvedbe

0.Poboljsanje
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Sto treba razmotriti kod postavljanja ciljeva ?

¥ Principe 1 nacela 1z Politike zaStite okoliSa
¥ ZnacCajne aspekte okoliSa

= Primjenljive zakonske 1 ostale zahtjeve

= Pogledi I stavovi zainteresiranih strana

© TehnoloSke opcije 1 1zvodljivost

= Financijske, operativne I organizacijske moguénosti
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Cilj je stanje ili rezultat koji treba postié¢i — SMART ciljevi

specific specifi¢an / §to, gdje, kako ?
measurable mjerljiv / moguce je pratiti trend
achievable dostizan / ostvarljiv s postoje¢im ili planiranim resursima

realistiCan / ostvarljiv s postoje¢im stanjem tehnike; odnosi
realistic se na aspekte kojima organizacija direktno upravlja ili na
koje moze 1mati utjecaja

time-table vremenski definiran
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Koji je od navedenih okoliSnih ciljeva mjerljiv?

6. Ovaj ekoloski cilj je preopcenit i ne daje mjerljiv cilj.




Koji je od navedenih okoliSnih ciljeva mjerljiv?

2. Ovaj okolisni cilj nije dovrSen; nedostaje opis onoga Sto znaci poboljsati pripravnost
za 1zvanredne situacije (smanjenje broja incidenata, vremena za njihovo rjesavanje,
koristenih resursa itd.), nedostaje mjerljivi dio 1 vremenski okvir.

6. Ovaj ekoloski cilj je preopéenit 1 ne daje mjerljiv Cilj.




Primjeri za kolokvij/ispit:

1. Na primjeru procesa proizvodnje cementa analizirajte procese, aktivnosti
te moguce aspekte 1 utjecaje na okoliS. Prikazati tablicno. (minimalno 5
aspekata!)

2. Na temelju primjera procesa proizvodnje klinkera, definirajte 2 opca cilja
sa 2 pripadajuca pojedinacna cilja.

3. NapiSi 1 opé¢i sa pripadajuca 2 pojedinacna cilja sukladna politici
zastite okolisa tvrtke.
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Primjer: Proces proizvodnje cementa.

Tipi¢ni proces proizvodnje cementa ukljucuje sljedece faze:

-Eksploatacija mineralnih sirovina

-Priprema (oplemenjivanje 1 homogenizacija) mineralnih sirovina za proizvodnju klinkera
-Mijesanje mineralnih sirovina i proizvodnja klinkera

-Mljevenje klinkera i dodavanje aditiva te pakiranje cementa

Eksploatacijom mineralne sirovine (naj¢esc¢e vapnenac i lapor), busenjem I miniranjem, dobiva se materijal Sirokog
granulometrijskog sastava 1 nejednolikog kemijskog sastava. Veli¢ina zrna moze se Kkretati od nekoliko
milimetara pado 1,5 ili vise metara, a kemijski sastav varira kako se prostorno mijenja sastav lezista. Kamenolom
je povezan sa proizvodnim procesom te se velikim utovariva¢ima materijal doprema na drobilice. Ujednacneni
kemijski sastav mineralne sirovine vrlo je vazan za kvalitetu I svojstva cementa, stoga se mineralna sirovina
predhomogenizira. Kod povoljnog rasporeda mineralnih supstanci u leziStu, odminirana sirovina se moze
homogenizirati ve¢ pri utovaru 1 transportu. Ovako homogenizirani i1 granulometrijski obradeni materijal ¢ini
ulazni materijal postrojenja u proizvodnji cementa. Daljnji proces se sastoji od mljevenja potrebnih sirovina na
veli¢inu zrna tipi¢no ispod 90 um, to se postize pomocu vertikalnog celicnog mlina koji melje materijal pritiskom
kojeg proizvode tri konusna valjka koja se okre¢u oko rotirajuce plo¢e. U ovoj fazi koriste se i horizontalni mlinovi u
kojima se materijal melje pomocu celi¢nih kugli. 1z ovako pripremljene mjesavine, na visokoj temperaturi (1400-
1500 °C) u rotacijskoj pe¢i nastaje klinker. @,)\
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proces

aktivnost

aspekt okolisa

utjecaj na okolis




utilization of outgoing air
rotating kiln 350 YC |

gas flow

calcination 20ne transition 20ne
| N |

burner floor

2000 Y

firing pipe

‘to clinker storage 100 YC

cooling
Q — o clinker cooler air

Rotacijska pe¢ za proizvodnju klinkera
Rotacijska pec¢ je u osnovi ¢elicni cilindar promjera nekoliko metara 1 duzine 50 — 200 metara, iznutra oblozen
visokotemperaturnim ciglama. Blago je nagnut na jednu stranu i1 na donjem kraju opremljen plamenikom, dok gornji
kraj ¢ini ulaz za sirovinu. Rotacija oko uzduzne osi uzrokuje postupno gibanje materijala s viseg, hladnijeg kraja prema
nizem, gdje se na koncu ispusta i hladi. Otpadna toplina iz pe¢i koristi se za predgrijavanje materijala prije ulaska u pec.

Klinker se melje pomoc¢u c¢eli¢nih kugla razli¢itih velic¢ina dok prolazi kroz dvije komore u mlinu, uz dodavanje gipsa kako bi se
reguliralo vrijeme vezivanja cementa. Cement se potom pohranjuje u skladisne silose odakle se hidrauli¢ki ili mehanic¢ki vadi i
prenosi do pogona gdje se pakira u vrece ili otprema u rasutom stanju vagonima, cisternama ili brodom.
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OPCI CILJ

POJEDINACNI CILJ




POLITIKA ZASTITE OKOLISA

Zastita okolida jedan je od prioriteta Podravke, & provodi se primjenom nacela
odrZivog razvoja. Sve aktivnosti moraju biti uskladene s vazec¢im nacionalnim
zakonskim odredbama i propisima zemalja u kojima kompanija posluje. U slucaju
nepostojanja nacionalnih zakonskih odredbi primjenjuju se medunarodni propisi.

Kako bi postigla Zeljene ciljeve Podravka d.d. se obvezuje:

wposlovati u skladu s vaze¢im zakonskim odredbama, propisima i standardima

« odgovorno upravijati otpadom i otpadnim vodama

» nadzirati emisije onedi¥¢ujudih tvari u zrak te provoditi mjere smanjenja
onediscenja

« koristiti okolidno najprihvatljivije energente, sirovine i ambalaZne materijale

= kontinuirano razvijati i pobolj3avati procese, proizvode i usluge s ciljem
smanjenja negativnog utjecaja na okolis

»educirati zaposlenike i razvijati svijest u podru¢ju ocuvanja, odrZivog
koridtenja, zastite i unaprjedivanja okolisa

«neprekidno unaprjedivati vlastiti sustav upravljanja okolidem s ciljem
poboljsanja utjecaja na okolid i sprje¢avanja onecid¢enja

Svaki zaposlenik Podravke d.d. duZan je pridrzavati se Politike zastite okoli3a
sukladno utvrdenim odgovornostima i ovladtenjima te pridonositi ostvarenju
zacrtanih ciljeva. Uprava Podravke d.d. obvezuje se osigurati sve potrebne
resurse za realizaciju ciljeva i politike zastite okolisa. Politika zastite okoli3a
dostupna je svim zainteresiranim stranama.
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